SIMPLE PRESSURE CONTROL FOR
SINGLE-PHASE MOTOR PUMPS

Frekvenéné meniée typ IMMP 1.1, IMMP 1.5, IMTP 1.5

Menice su Specialne navrhnuté pre prevadzku samonaséavacich a ponornych ¢erpadiel. VSetky
druhy su nezavislé od prietoku €i vypinacieho tlaku — so spatnou vazbou kontroly tlaku cez
snimac tlaku. Pouzitim meniéov sa zabezped€i vyrazné Setrenie elektrickej energie az 0 40 %
hlavne pri strednych prietokoch oproti Standardnym systémom / Presscontrol, tlakovy spinaé
a pod /.Obsahuje vaéSie mnozstvo bezpeénostnych prvkov na ochranu motora aj éerpadla,
zlep3uje spofahlivost prevadzky ,zvySuje dfzku Zivotnosti zariadeni.

Zabezpecuje:
a. ochranu pred pradovymi Spi¢kami pri rozbehu ¢erpadla
b. ochranu pred prepatim
c. ochranu pred podpéatim
d. ochranu pred prehriatim menic¢a
e. tepelno-pridovd ochranu motora
f. ochranu proti suchobehu
g. ochrana proti prevadzke do uzatvoreného vytlaku

Dalsie vyhody :

Moznost’ nastavenia rychlosti motora az o 40% vocéi nominalnej hodnote a tym

k zlepSeniu parametrov ¢erpacej krivky éerpadla

Rychle a pohodIné nastavenie Ziadaného tlaku s indikaciou na LED stupnici
Makky Start a dobeh znizuje spotrebu prudu ,zabezpecéuje dlhi zivotnost’ motora
a cerpadla, tichy chod a odstranenie tlakovych nérazov pri zastaveni



Popis a ovladacie prvky menica:

Celny plastovy kryt z hGZevnatého plastu , na spodnej éasti hlinikovy chladié a otvory na zvislé
uchytenie na stenu
V spodnej €asti sa nachadzaju tri kablové vyvody

- Privodny gumovy napajaci kabel HO5 RR-F 3 x1,5 mm2 s vidlicou
- Kaéblovy vyvod tlakového snimaéa so zavitom G %~
- Vystupna jednofazova zasuvka pre pripojenie ¢erpadla

Celny ovladaci panel obsahuje nasledovné prvky:

- Kontrolka LED zelenej farby /POWER / — indikacia pritomnosti sietového napatia
- Kontrolka LED zelenej farby / MOTOR ON / - indikacia chodu motoru ¢erpadla

- Kontrolka LED c¢ervenej farby /ALARM / - indikéacia poruchy

- Stupnicas 20 LED na indikaciu nastavenych parametrov

- Kontrolka LED oranzovej farby /MINIMUM FOW /- indikacia minimalneho prietoku
- Kontrolka LED oranzovej farby /DRY WORKING / - indikéacia chodu na sucho

- Tlacidlo v trojuholniku ,,+,, zvySovanie nastavenych hodn6t volenych veliéin

- Tlaéidlo v trojuholniku ,,—,, zniZzovanie nastavenych hodndt volenych veli¢in

- Tlac¢idlo START

- Tlacidlo STOP

Umoznuje zvySenie poZzadovaného
tlaku a tiez umoznuje nastavenie
dalSich funkcii podla navodu

UmoZznuje zniZzenie poZadovaného
tlaku a tiez umoznuje nastavenie
dalSich funkcii podfla navodu

Spustenie €erpadla,
Start samoregulaéného Testu
pri prvej inStalacii, alebo po RESETE

Okamzité zastavenie ¢erpadla

Tab. 4 Popis tlacidiel



Technické a prevadzkové parametre meni¢ov

PARAMETER Symbol | Hodnota | . Merna.
jednotka
Okolité teplota T.amb | 0..+40 °C
Maximalna relativna vlhkost 50 % (40°C)
Stupen krytia menica IP65
Stupen krytia tlakového snimaca IP67
Nominélny jednofazovy vykon Cerpadla pripojeného k P2n 1100 w
IMMP1, 1W 1.5 Hp
:\I:/(I)I\rxllanla-l?\xljednofazovy vykon Cerpadla pripojeného k P.n 1500 W
2 Hp
:\I:/(I)Trrralr;afl)w trojfazovy vykon Cerpadla pripojeného k P.n 1500 W
2 Hp
Nominélne napétie napétia menica Vin 230 V
Rozsah napétia menica V1 207..244 \%
Frekvencia napajania menica f, 50-60 Hz
Napatie jednofazovy vystup pre IMMP1.1W - vV Vi vV
IMMP1.5W 2
Napatie trojfazovy vystup pre IMTP1.5W 3x V, 3x V1 V
Frekvencia na vystupe menica f, 0..55 Hz
Menovity vstupny prad meni¢a IMMP1.1W - In 10 A
IMTP1.5W
Menovity vstupny prad menic¢a In IMMP1.5W In 12 A
Maximalny vystupny jednofazovy prud pre IMMP1.1 | 9 A
W (ED100%) 2
Maximalny vystupny jednofazovy prud pre IMMP1.5W | 11 A
(ED100%) 2
Maximalny vystupny trojfazovy prud pre IMTP1.5W | 7 A
(ED100%) 2
Maximalny vy_stqpny prad menic¢a po dobu jednej I2p 3xl2n A
sekundy maximalny
Maximalny tlakovy rozsah 0-10 Bar
Presnost regulacie tlaku 0.5 Bar
Skladovacia teplota T -20..+60 °C




Montaz menica a tlakového snimaca

Meni¢ sa inStaluje v zvislej polohe na stenu v miestach chranenych pred mrazom
a zlymi poveternostnymi podmienkami /dazd’, kondenzované voda, priame sinko
,priéom je potrebné nechat’volny priestor 20 cm pod a nad meniéom z dévodu
zabezpecenia primeraného vetrania chladiacich rebier menica.

Tlakovy snimac je mozno pripojit' na rdznych miestach na strane vytlaku, U samo-
nasavacich éerpadiel napr. do plniaceho otvoru éerpadla/ Obr.1 /s vynimkou
viacélankovych ¢erpadiel ,kde tento otvor patri do ¢asti nasavania a nie vytlaku.
U tychto sa vykona pripojenie tlakového snimaé¢a na vytlaku pomocou fitingu,
patcestnej tvarovky spolu s manometrom./ Obr.2 /

Obr.1

Snimac¢ u starSich systémoch mozZno namontovat’aj na
tlakovu nddobu po odstraneni tlakového spinaca.

U c¢erpadiel s prietokovym spinaéom /Presscontrol / sa
tento nahradi fitingom ,, T ,, s otvorom G % pre
inStalaciu tlakového snimaca.

Na pripojenie je mozné pouzit'i ventil s vypustnym
otvorom. V pripade inStalacie spatného ventilu na vytlaku
cerpadla je potrebné tlakovy snimaé¢ namontovat’'az za
spatnym ventilom.

V systéme je vhodné namontovat’ malé tlakové
nadoby 2 | az 12 | za t¢elom vyrovnavania tlakovych pomerov pri rychlych
regulaénych procesoch. ( Obr.3)

Obr.3

Obr.2



Programovanie menic¢ov

Prvym krokom u samonasavacich ¢erpadiel je zavodnenie €erpadla cez plniaci

otvor ¢erpadla a spustenie ¢erpadla /nie cez meni¢ !!! / Natlakovanie systému pod tlak
3 Bary .V pripade ak je tlak v systéme vySSi ako 3 Bary ,otvorte vypustny ventil aby
klesol tlak pod 3 Bary.

Je to velmi déleZitd podmienka sa spravnu €innost’ regulaénych procesov menica !!!

Meni¢ sa pripoji vidlicou na sietovu zasuvku chranent pradovym chraniéom
s maximalnym zbytkovym pridom 30 mA !! . K zasuvke menica sa pripoji vidlicou
elektromotor €erpadla. Vystupny ventil je uzatvoreny

Stlaéenim tlac¢idla START sa spusti samoregulaény proces ukladania parametrov
pripojeného éerpadla. Cerpadlo postupne zvy3uje otaéky registruje dosiahnuty
maximalny tlak a celkovu krivku éerpadla postupne zniZuje otaéky a asi po minate
uloZi vSetky Gdaje, stupnica s LED prestane blikat’ motor stoji ,menic¢ uloZil potrebné
Udaje do pamate ( tieto ostanu trvalo uloZené i v pripade vypadku siete)

Teraz je mozné otvorit’ventil na vytlaénej strane ,éerpadlo sa po poklese tlaku zapne
a ¢erpavodu, meniéreguluje na referenény tlak 3 Bary nastaveny z vyroby. Ak
pozadujete zvySenie alebo znizenie tlaku tento sa da upravit’ pomocou tlacidiel ,,+,,
resp. ,, —,, .Jedno zatlaéenie /krok / znamené zvySenie /zniZzenie tlaku o 0,5 Baru.
PrisluSna LED zablik&a asi 1 sekudnu, potom svieti stalym svetlom. Po uzatvoreni
ventilu na vytlaku a dosiahnuti pozadovaného tlaku zaéne blikat’ oranzova LED
/MINIMUM FLOW / minimélny prietok, motor dobieha na minimalnych otad¢kach az sa
zastavi a LED /MINIMUM FLOW / svieti stalym oranZzovym svetlom . Merany tlak je
indikovany na LED stupnici.

Program menica je z vyroby prednastaveny na referenéné hodnoty tlakovych
a elektrickych veliéin. Tieto je mozné av pripade nastavenia nadprudovej ochrany
motora aj nutné vykonat’!!

Do menu zmeny predvolenych parametrov F1 az F 19 sa vstupuje nasledovne:

F1

Stla¢ime tla¢idlo STOP, drzime ho stla¢ené a stla¢ime aj tlacidlo ,,+,, po dobu asi 3
sekund . LED stupnica /vSetkych 20 di6d/ zaéne blikat’,po troch sekundach prestane
blikanie a svieti iba LED 1 a to stalym svetlom to znamena ,Ze sme sa dostali do menu
funkcie F 1- t.. Nastavenie minimalneho prietoku, korekcia vo¢i prietoku nastavenom
pri samoregulécii. Rozsah regulacie — 10 .. + 10 ,krok 1 nastavenie z vyroby 0 t.j. svieti
LED 1 az 10/ polovica stupnice. Odporuéame zvySit'na + 1 tla¢idlom ,,+,, - svietia
LED1az12

F2

Stlaéenim tlac¢idla STOP a nasledne podrzanim tlaé¢idla ,,+,, na 3 sekundy sa
dostaneme do menu F 2 t.j. maximalny prad motora. Rozsah nastavenia 3 —9 Ampér
pre typ IMMP 1,1 a 3- 11A pretyp IMMP 1,5. (Z vyroby nastavené na 9A u typu IMMP
1,1a 11A utypu IMMP 1,5.) Jeden krok /zatlacenie/ predstavuje zmenu o 0,5 Ampéra.
Tlac¢idlom ,, —,, zniZzujeme na hodnotu menovitého pradu uvedenom na Stitku
elektromotora. Tento parameter je potrebné vzdy individualne nastavit’ ,nako/ko sa pri
samoregulaénom teste sa parameter maximalneho povoleného pradu neuklada do
pamate menicéa !ll.

F3

Stla¢enim tlac¢idla STOP a nasledne podrzanim tlacidla ,,+,, na 3 sekundy sa
dostaneme do menu F 3t.j. minimalnarychlost' motora ,rozsah nastavenia 30 - 70%,
jeden krok 2% (z vyroby nastavené na 50%t.j. svietia LED 1 aZ 10). Niekedy je
potrebné zvySit'tento parameter z dévodu, Ze ¢erpadlo na danych otac¢kach len , viri*
vodu a nezvySuje tlak.



FA4

Stlaéenim tlac¢idla STOP a nasledne podrzanim tlaé¢idla ,,+,, na 3 sekundy sa
dostaneme do menu F 4 t.j. Maximalna rychlost’ motora, rozsah nastavenia 90 —
110%,jeden krok 1% (z vyroby nastavené na hodnotu 105% u typu IMMP 1,1 svietia
LED 1 az 15) (102% u typu IMMP 1,5 svietia LED 1 az 12)

F5

Stla¢enim tlac¢idla STOP a nasledne podrzanim tlacidla ,,+,, na 3 sekundy sa
dostaneme do menu F 5 t.j. Startovacia rychlost pred zaéatim reguléacie , rozsah
nastavenia je 40 — 100 %, jeden krok 3% (nastavenie z vyroby je 79% pre typ IMMP 1,1
svietia LED 1 az 13, 100% pre typ IMMP 1,5 svietia LED 1 az 20)

F6

Stlaéenim tlac¢idla STOP a nasledne podrzanim tlac¢idla ,,+,, na 3 sekundy sa
dostaneme do menu F 6 t.j. Maximalny zaberovy prud, rozsah nastavenia 18 az 28
Ampéra, jeden krok 0,5 A ( nastavenie z vyroby je 28 A, svietia LED 1 — 20) Ak vysoké&
hodnota zaberového priudu spbésobuje problémy na motorovom spustaci alebo
tepelnej ochrane je potrebné znizit'tento pomocou tlacidla ,, — ,, .

F7

Stlacéenim tlac¢idla STOP a nasledne podrzanim tlaé¢idla ,,+,, na 3 sekundy sa
dostaneme do menu F 7 t.j. Maximalny bezpeény tlak v systéme rozsah nastavenia 2
az 10 Bar jeden krok 0,5 Baru (nastavenie z vyroby je 10 Bar t.j. svietia LED 1 az 20)
Odporué¢ame ponechat’ nastavenie z vyroby v pripade potreby zniZzenia z dévodu
Specialnych poziadavok, je mozné vykonat’ nastavenie tla¢idlom ,, —,,

F8

Stla¢enim tlac¢idla STOP a nasledne podrzanim tlacidla ,,+,, na 3 sekundy sa
dostaneme do menu F 8t.j. Tlakova hysteréziat.j pAsmo neéinnosti —-medzi
parkovacim a aktivaénym tlakom v systéme ,rozsah nastavenia 0,15 az 1 Bar.

Jeden krok 0,05 bar nastavenie z vyroby je 0,3 Baru svietia LED 1 az 6. Ak je potrebné
vacsSie rozpatie medzi aktivaénym a parkovacim tlakom mdéZe sa hodnota zvySovat’
tlaéidlom ,, + ,, .

F9

Stla¢enim tlac¢idla STOP a nasledne podrzanim tlacidla ,,+,, na 3 sekundy sa
dostaneme do menu F 9 t.j. Tlakova rampa — riadené stupanie a klesanie tlaku

v systéme ,rozsah nastavenia je 0,1 az 2 Bar/sekunda, jeden krok je 0,1Bar/s
(nastavenie z vyroby je 1 Bar/s svietia LED 1 az 10) Odporu¢ame ponechat’ nastavenie
z vyroby.

F 10

Stla¢enim tlac¢idla STOP a nasledne podrzanim tlacidla ,,+,, na 3 sekundy sa
dostaneme do menu F 10 t.j. Minimalna vystupna hodnota tlakového snimaca rozsah
nastavenia 1 az 5 mA jeden krok 0,2 mA (nastavenie z vyroby je 4 mA) Svietia LED 1 az
15 .Odporuéame nastavenie nemenit’.

F11

Stla¢enim tlac¢idla STOP a nasledne podrzanim tlacidla ,,+,, na 3 sekundy sa
dostaneme do menu F 11 tj. Maximalna vystupna hodnota tlakového snimacéa rozsah
nastavenia 10 az 20 mA jeden krok 0,5 mA (nastavenie z vyroby je 20 mA) Svietia LED
1 az 20 . Odporuéame nastavenie nemenit’.

F12

Stlaéenim tlac¢idla STOP a nasledne podrzanim tlac¢idla ,,+,, na 3 sekundy sa
dostaneme do menu F 12 t.j. Nastavenie rozsahu tlakového snimaéa ,rozsah
nastavenia 10 az 20 Bar (nastavenie z vyroby 16 Bar) Odporiéame nastavenie nemenit’



F13

Stlaéenim tlac¢idla STOP a nasledne podrzanim tlaé¢idla ,,+,, na 3 sekundy sa
dostaneme do menu F 13 t.j. Proporcionalny PID regulator — linearna regulacia rozsah
0 az 4000 jeden krok 300 (nastavenie z vyroby je 3000 svietia LED 1 az 10)
Odporuc¢ame nastavenie nemenit.

F 14

Stlaéenim tlac¢idla STOP a nasledne podrzanim tlaé¢idla ,,+,, na 3 sekundy sa
dostaneme do menu F 14 t,j. Integralna PID regulacia rozsah nastavenia 0 az 4000
jeden krok 200 (nastavenie z vyroby je 1000 svietia LED 1 aZ 5) Odporuéame
nastavenie nemenit.

F15

Stla¢enim tlac¢idla STOP a nasledne podrzanim tlacidla ,,+,, na 3 sekundy sa
dostaneme do menu F 15 t.j. Oneskorenie zastavenia pri minimalnom prietoku rozsah
nastavenia 2 az 20 sek. jeden krok 1sek. nastavenie z vyroby 12 sek. svietia LED 1 az
12. Odporuéame ponechat nastavenie z vyroby.

F 16

Stla¢enim tlac¢idla STOP a nasledne podrzanim tlacidla ,,+,, na 3 sekundy sa
dostaneme do menu F 16 t.j. Oneskorenie zastavenia pri chode na sucho rozsah
nastavenia 10 az 100 sek. jeden krok 5 sek. (nastavenie z vyroby 40 sek. svietia LED 1
az 8) Odporucéame znizit’ hodnotu na 20 sek. tlacidlom ,, — ,, svietia LED 1 az 4.

F17

Stla¢enim tlac¢idla STOP a nasledne podrzanim tlacidla ,,+,, na 3 sekundy sa
dostaneme do menu F 17 t.j. Bezhluény pracovny rezim , rozsah nastavenia 0 —
normélna prevadzka , 1 bezhluény chod. Pri tejto prevadzke je znizeny
elektromagneticky hluk motora a vibracie elektromagnetického jadra, ale zvySi sa
stratovy vykon ateplota meniéa. Odportiéame ponechat nastavenie z vyroby na
pozicii 0- nesvieti LED.

F 18

Stla¢enim tlac¢idla STOP a nasledne podrzanim tlacidla ,,+,, na 3 sekundy sa
dostaneme do menu F 18 t.j. ZruSenie testu rozsah nastavenia O = teoreticka krivka , 1
= Start nového testu , 2 = Testovana krivka. (nastavenie z vyroby je 1) Odportuéame
ponechat’ nastavenie z vyroby.

Stlacéenim tlac¢idla STOP a nasledne podrzanim tlac¢idla ,,+,, na 3 sekundy sa
dostaneme do menu F 19 t.j. Meradlo fyzikalnych veli¢in vzhfadom na tlakovu
stupnicu.
V pozicii 0 — Meranie tlaku 0...10 Bar
1 — Meranie frekvencie meniéa 15 ...55 Hz
2 - Meranie pradu 0...10 A
3 - Meranie napatia 200 — 240 V
4 - Meranie T Celsia meniéa 70 —90 C
5 - Poslednéa porucha
6 - Teplota motora delta T °C 0...100 nastavenie z vyroby je pozicia 0 nesvieti LED

Rozpis poruch v teste 5:

Al - Prudova Spicka, vysoka hodnota mdéze poskodit’vinutie motora
A2 — Prepétie

A3 - Podpatie

A4 — Prehriatie IGBT —prekroéenie 85 C

A5 — Tepelno-pradovéa ochrana prekroéenie nominalnej hodnoty

A6 - Problém zo snimacéom tlaku

A7 — Minimalni prietok

A8 — Sucho beh ¢erpadla



. Zapojte "ARCHIMEDE" do
zasuvky napajania

Stlacte tladidlo "Start" a

pockajte, kym sa automaticky

nadita éerpadlo a zaéne
pracovat normalne




